SERIT TESTERE TEZGAHINDA CALISMA TALIMATI ||

A- GALISMA ONCESI YAPILACAK OLAN iSLEMLER;

1- Testere tezgahinin ¢galigmaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

2- Serit testerenin uygun germe basincinin 4 bar olup olmadigini kontrol ediniz.

3- Kesilecek is parcasi ebadinin @ 16 mm’den kuguk olmamasina dikkat ediniz.

4- Tezgah mengenesine kesim 6lglsU ayarlanmis is pargasini sikica baglayiniz. Seri
kesme isleminde mengene dayamasini ayarlayiniz.

5- Uzun pargalarin kesme iglemlerinde destek sehpalari kullaniniz. Destek
sehpalarinin uygun ve guvenli oldugundan emin olunuz.

6- Sogutma sivisinin yeterli olup olmadigini kontrol ediniz.

7- Kontrollerden emin olduktan sonra tezgahinizi ¢alistirarak islemeye baslayiniz.

B- GALISMA SIRASINDA DIKKAT EDILECEK OLAN HUSUSLAR;

1- Calisan serit testereyi is pargasina uygun sekilde 5 mm yaklastiriniz.

2- Is parcasindan ilk talas kaldirmaya baslamada hafif daha sonra gerekirse uygun
artirrm yapiniz.

3- Serit testere tim ¢alisma boyunca is pargasi tzerinde asla durdurulmaz.

4- Sogutma sivisinin parga ve serit Uzerine aktigindan emin olunuz.

5- Serit testere kesme ydninden ayriliyorsa germe baskisi uygun degildir. Testereyi
kaldirip germe basincini ayarlayip is pargasina ters yonden kesme islemi yapiniz.

6- Tezgadh calisir durumda iken is pargasi Uzerinde Olgu kontrol caligsmasi
yapmayiniz. Olgli ve kontrol aletlerini tezgah (izerinde birakmayiniz.

7- Calismaniz sirasinda sizi mesgul edecek kisilerin tezgahin yanina yaklasiimasina
veya karsisinda durulmasina izin vermeyiniz.

8- Kesme sirasinda, duzgun araliklarla “carpma sesi” duyuldugunda, tezgah
durdurulmali ve muhtemelen lamada c¢atlak meydana gelmigtir. Testere
lamasinda ¢atlak bulunup bulunmadigi kontrol edilir.

9- Calisma sirasinda serit testerenin kirilma ihtimalini g6z 6nunde bulundurarak
tedbirli olunuz. Serit testereye paralel yonde durmayiniz.

10- Calisirken testere koparsa, makineden uzaklasiniz ve derhal salteri kapatarak,
emniyetli bir uzaklikta kasnaklarin tamamen durmasini bekleyiniz.

11- Kesme iglemi yapilan pargalari tabla Uzerinde tutmayiniz. Talas temizligini kesim
bitim veya baslangicinda yapiniz. islem bitiminde tezgahi kapatiniz.

C- GALISMA SONRASI YAPILACAK iSLEMLER;

1- Tezgahi durdurunuz. Serit testereyi emniyetli sekilde yukari kaldiriniz.

2- Kesilen ve kesim yapilan pargalari tezgah Uzerinden aliniz. Destek sehpalarini
uygun yerlere koyunuz. Tekrar gerit testereyi en alt park konumuna getiriniz.

3- Olgii ve kontrol aletlerini temizleyerek yerlerine koyunuz.

4- Tezgahta daha sonra g¢alisma yapilmayacak ise firga ile temizleyiniz.

5- Yaglanmasi gerekli kisimlari paslanmayi 6nlemek igin yaglayiniz.

6- Tezgéhin yagsiz kalmamasi icin periyodik zamanlarda yag seviye kontroll
yapiniz.

7- Calismaniz sonucglanmis ise atdlyeyi terk etme durumunda ana salteri kapatmayi
unutmayiniz.

Samet USUN mesleki egitime basarilar diler.



