ATATURK ENDUSTRI MESLEK LISESI
MAKINE TEKNOLOJISI ALANI
BILESIK SAC KALIP -5
1-Elektrik motorunun dairesel hareketini krank mili
yardimiyla dogrusal harekete cevirerek gti¢ ve kuvvet
elde etmeye yarayan, bu kuvveti kaliplar yardimiyla sac
pargalan sekillendirmede kullanilan makinelere ne denir.
A-Freze B-Torna C-Eksantrik pres D-Matkap
2-Anilan bu tezgahta ne tur iglemler yapilr.
A-Kesme B-Delme  C-Biukme D-Cekme
3-Anilan bu tezgahta islemler ne yardimiyla yapilir.
A-Freze B-Matkap C-Kalip D-Cekic
4- Sac sekillendirmede kullandigimiz seri imalat
aparatlarina ne ad denir.
A-Torna B-Matkap C-Freze D-Kalip
5-Resim 1'de gorilen tezgahin adi nedir
A-Freze B-Torna C-Eksantrik pres D-Matkap
6-Resim 1'de 1 nolu kismin adi nedir.
A-Govde  B-Motor C-Volan
7-Resim 1'de 2 nolu kismin adi nedir.
A-Govde B-Motor C-Volan D-Hareket iletim sistemi
8-Resim 1'de 3 nolu kismin adi nedir.
A-GoOvde
B-Motor
C-Volan
D-Baski pedal
9-Resim 1'de 4 nolu
kismin adi nedir.
A-Kavrama
B-Krank mili
C-Koc¢ bashgi
D-Tabla
10-Resim 1'de 5 nolu
kismin adi nedir.
A-Kavrama
B-Krank mili
C-Kog baghgi =
D-Tabla RESIM-1
11-Resim 1'de 6 nolu kismin adi nedir.
A-Kavrama B-Krank mili C-Kog¢ bashgi D-Tabla
12-Resim 1'de 7 nolu kismin adi nedir.
A-Kavrama B-Krank mili C-Kog bashdi D-Tabla
13-Resim 1'de 8 nolu kismin adi nedir.
A-Kavrama B-Krank mili C-Kog¢ bashdi D-Tabla
14-Resim 1'de 9 nolu kismin adi nedir.
A-Kavrama B-Baski pedali C-Kog¢ bashgi D-Tabla
15-Resim 1'de tezgah tipi nedir.

D-Baski pedal

A-H tipi B-C tipi C-Klasik D-Standart
16-Resim 1'de tezgah kag etkilidir.
A-1 B-2 C-3 D-4

17-Resim 1'de presin vurus yapmasini ne ile saglariz

A-Kavrama B-Baski pedali C-Kog¢ bashgi D-Tabla
18-Volan dondugi halde istegimiz diginda presin vurus,
baski yapmamasini saglayan nedir.

A-Kavrama B-Krank mili C-Kog bagligi D-Tabla
19-Kog¢ baghiginin hareketinden sonra presin vurus, baski
yapmamasini saglayan durduran kismin adi nedir.

A-Krank mili B-Fren sistemi C-Ko¢ basligi D-Tabla
20-Ayak pedal icin hareket tarzimiz ne olmal

A-Ayagimizi pedal tstiinde surekli tutmama aligkanhgi

B-Ayak hakimiyeti icin ayak topugu yere temas etmeli

C-Baskidan sonra ayak pedaldan kesinlikle ¢ekilmeli

D-Hepsi

21-Mekanik olan eksantrik preslerde parcalar arasi
boslugu sirtiinmeye karsi ne ile doldururuz.

A-Bu makinelerin hepsi boyle ben bir sey yapamam Kki.

B-Gres yagi ile doldurarak surtiinmeyi azaltmalyiz.

C-Bakimci bir seyler dedi ama unuttum.

D-Danigmak lazim ama basimizda amir yok
22-Baski sirasinda elektrik kesintisi oldu ve baski yarim
kaldi. Mekanik sistemle ¢alisan eksantrik preste ne
yapmamiz gerekir.

A-Cabuk hareket edip cay sirasina girmek lazim.

B-Ben fazla ¢ay icemem ya.. dinlenmek en iyisi

C-Hicbir sey yapma dinlenme vaktidir.

D-Salteri kapatir saci alinm .gucum yeterse el ile volani
cevirip turu tamamlatirim.Yetmezse ellerimi presten uzak
tutarim. Sakince beklerim.
23-Baski sirasinda elektrik kesintisi oldu ve baski yarim
kaldi. Hidrolik sistemle ¢alisan ¢alisan hidrolik preste ne
yapmamiz gerekir.

A-Biraz once yine kesildi ¢cay igmistik sag ol.

B-Cok cay ictik ya.. dinlenmek en iyisi

C-Amir de gelmezse hicbir sey yapma dinlenme vaktidir.

D-Salteri kapatirim artik bu prese giicim yetmez saci

alabilirsem alirm ve beklemekten baska c¢are yok.

24-Ben hep elektrikli pedalda calistim. Ayak pedal tek
hareketinde mekanik preste pres kadar hizl degilim
ikinci baskiyi yaptirlyorum ne yapmaliyim.

A-Pres kursu bittiginden emin olmadan elini kaliba

sokma

B-Ayak parmaklarindan hareket ver.Topuk yere degmeli

C-Elektrikli pedalini unut ve kendini alistirsan iyi olur.

D-Hepsi

25-Kalip baglanacak uygun pres igin ilk ne karar

verilmeli

A-Varsa kalip kimlik kartinda tiim ayar olclleri yaziyor
B-Yoksa pres kursu miktari 6l¢clistiine karar vermeli
C-Kurs miktari da ayarlaninca baglamaya gegerim.
D-Hepsi

26-Kurs miktarini ayarladim ve siradaki islem nedir.

A-Kalip sapinin kog baglik yuvasi i¢in uygun dlgude olup

olmadigini kontrol ederim

B-Kalip sapinin da sikiligini kontrol ederim

C-Kalibr kog baghgi altina yerlestirir .

D-Hepsi
27-Kalip montajinda kalp tst plakasi ko¢ bashgr alt
ylUzeyine nasil montaji yapilmal

A-Pedala basilir ve volan cevrilerek pres kog bashgi alt

610 noktaya getirilir.

B-Kalip Ust plaka yiizeyi ile ko¢ bashg alt ylzeyi sikma

vidasi ile de tam sikistirilarak birlegtirilir.

C-Sikma pabucu ile de kalip sapi vidalari ile sikilir.

D-Hepsi
28-Kalip ust grubu kog¢ bashgina baglandi.Nasil devam
etmeliyim.

A-Ust grubu baglarken kalip alt yiizeyi de alt tabla st

ylzeyine birlesmisti

B-Alt grubu pabuclarla uygun sekilde baglarim

C-Baglantilari esit ve tam sikarak kursu elle tamamlarim.

D-Hepsi
29-Kalibi bagladim ancak nasil kontrol ederim

A-Volani el ile gevirerek kursu tamamlarim.

B-Ayak pedalina basar tekrar el ile deneme yaparim.

C-Bu sacsiz denemelerde sorun yoksa islem tamamdir.

D-Hepsi
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30-Resmi 1'de verilen grubun adi nedir
A-Sikma aparati B-Baglama aparati
C-Baglama pabucu seti D-Hicbiri G

31- Resmi 1'de 1 nolu parca adi {
A-Pabug B-Somun "“*--H//J/a

C-Kare pul D-Saplama A
32-Pres 1'de 2 nolu parga adi. 4~f-’- -
A-Pabucg B-Somun Y
C-Kare pul D-Ayar vidasi RESIM-1
33-Pres 1'de 3 nolu parca adi
A-Pabug B-Somun C-Kare pul D-Ayar vidasi
34-Pres 1'de 4 nolu parca adi
A-Pabuc B-Somun C-Kare pul D-Ayar vidasi
35-Pres 1'de 5 nolu parca adi

A-Pabug B- T Somun C-Kare pul D-Ayar vidasi
36-Pres 1'de 6 nolu parca adi

A-Pabug B-Somun C-Kare pul D-Ayar vidasi
37-Sekil 9'da baglantida baglanmak istenen nedir.

A-Kalip B-Destek C-Civata  D-Somun
38- Sekil 9'da hangi baglanti dogrudur.

A-B sekli  B- A sekli C-A ve B sekli D-Hepsi

SEKIL 9

39-Sekil 9 tipi bir baglantida 5 nolu parca daima nereye
yakin olmal.

A-Destege B-Kaliba C-Ortada D-Hepsi
40- Sekil 9'da 3 nolu parca yuksekligi neye esit olmali

A-Destege B-Saplamaya C-Kalip alt plakaya D-Hepsi
41-Emniyetli baglantida en az kac baglanti olmall

A-1 B-2 C-3 D-4
42-Eksantrik preste genelde gdvde yapi malzemesi
nedir veya titresimi kendi icindeki odaciklarinda yok etme
Ozelligi olan malzeme hangisidir.

A-Pik Dokum  B-Celik C-G1040 D-2379
43-Eksantrik preste asiri zorlanmalara karsl tedbiriniz
nedir ve makinede sikismalar karsi ne tedbir alinmistir.

A-ilk dnce biz tonaji fazla olan kaliplari baglamiyoruz

B-Bukme, Utlileme ve kalibrasyon kaliplarini ayarlarini

iyi yapiyoruz ve blyuk tonajli preslere bagliyoruz.

C-Presin agiri zorlamada kendi yapisini korumak igin

mekanik sigortasi devreye girecektir.  D-Hepsi
44-Kalip -1'de kalip ¢calisma 1 E
yonunden nasil bir kahiptir. | !

A- Acik kalip- ayak pedal
B-Kapali kalip — ¢ift el
C-Acik kahp — cift el
D-Kapali kalip — ayak pedal

45- Galisma yonunden kalip | ¢}y
thriine nasil karar verdiniz. b -

wf _@_@. le,_@,_
.

A-Kilavuz plaka altta
B-Kilavuz plaka Ustte
C-Suyirici plaka altta
D-Siyirici plaka ustte

46-Kalip-1'de calisma seklinde el durumu nedir.
A-El kalip caligma alani diginda ve sac banti tutar ve iter.
B-El kalip calisma alani disinda ve sac banti tutar ceker.
C-El kalip calisma alani icinde sac banti tutarak iter
D-El kalip galisma alani diginda sac iterek
47-Kalip-1 'de kalip tipi asagidakilerden hangisidir.
A-Kilavuz plakali kesme delme kalibi
B-Siyiricili plakali kesme delme kalibi
C-Kilavuz plakal yan ¢akili kesme delme kalibi
D-Siyiricih plakali pim dayamali kesme delme kalibi
48- Kalip-2 ¢calisma
yonunden nasil bir kaliptir.
A- Acik kalip- ayak pedal
B-Kapali kalip — cift el
C-Acik kalip — cift el 5
D-Kapali kalip — ayak pedal
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49- Calisma yoninden kalip -
tirtine nasil karar verdiniz. Q

A-Kilavuz plaka altta s B
B-Kilavuz plaka Ustte ‘

C-Suyirici plaka altta af] :

D-Siyirici plaka ustte i

50-Kalip-2'de ¢alisma
seklinde el durumu nedir.
A-El kalip calisma alani diginda ve sac banti tutarak iter
B-El kalip calisma alani disinda ve sac banti cekerek
C-El kalip calisma alani icinde sac tutularak itilir.
D-El kalip galisma alani disinda sac tutularak gekilir.
51-Kalip-2 'de kalip tipi hangisidir.

A-Kilavuz plakali kesme delme kalibi

B-Siyiricili plakal kesme delme kalibi

C-Kilavuz plakal yan cakili kesme delme kalibi

D-Syiricih plakali pim dayamal kesm§ kalibi
52-Kalip -3 calisma

yonunden nasil bir kaliptir. _
A- Acik kalip- ayak pedal o |||
B-Kapali kahp — ¢ift el
C-Acik kalip — cift el
D-Kapali kalip — ayak pedal |
53-Kalip 3'de verilen
kalip tipi nedir.
A-Etekli V bukme kalibi
B-Etekli U bukme kalibi a+
C-Etekli L bukme kalibi S ©
D-Etekli Z bukme kalibi KALIRS
54-Kalip-3'de ¢calisma seklinde el durumu nedir.
A-El kalip galigma alani disinda ve sac tutularak.
B-El kalip calisma alani disinda ve sac banti cekerek
C-El kalip calisma alani icinde sac masasiz tutularak
D-El kalip caligma alani disinda sac masa ile tutularak
55-Kalip -4 caligma yonunden nasil bir kalptir.
A- Acik kalip — sicak B-Kapal kalip - sicak
C-Acik kalip — soguk D-Kapali kalip - soguk
56-Hangi preslerde baskisi yapilir.
A-Tek etkili hidrolik B-Cift etkili hidrolik
C-Eksantrik pres D-Mekanik el presleri
57-Kalip-4'te calisma seklinde el durumu nedir.
A-El kalip calisma alani diginda cift el kumanda
B-El kalip calisma alani icinde ayak pedall
C-El kalip calisma alani icinde cift el kumanda

KALIP-2
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D-El kalip calisma alani disinda ayak pedali
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58-Kalip-6 'da kahp tipi hangisidir. fjJ
A-Tek gozli tek ayrimh lastik kortk kalibi ::"//
B-Cift g6zlu ve tek ayrimli lastik korik kalibi j
C-Plastik kalibi
D-Lastik kalibi f m

59-Kalip -6 calisma .

yoniinden nasil bir kaliptir.
A-Acik kalip — sicak
B-Kapali kalip - sicak [ ]
C-Acik kalip — soguk I S N
D-Kapali kalip - soguk

KALIP-6

KALIP-4

60-Hangi preslerde baskisi
yaplilir.

A-Tek etkili hidrolik

B-Cift etkili hidrolik

C-Eksantrik pres

D-Mekanik el presleri
61-Kalip-6'da ¢alisma seklinde el durumu nedir.

A-El kalip calisma alani diginda ¢ift el kumanda

B-El kalip ¢caligma alani iginde ayak pedali

C-El kalip calisma alani icinde c¢ift el kumanda

D-El kalip calisma alani disinda ayak pedal
62-Kalip-6’da kalip tipi hangisidir.

A-Cok gozlu tek ayrimli lastik conta kalibi

B-Cift gozlu ve tek ayrimli lastik conta kalibi

C-Cok gozlu cift ayrimli lastik conta kalibi

D-Cift gozlt ve ¢cok ayriml lastik conta kalibi
63-Aclk kaliplarda kumanda ve parca alma nasil olmali

A-Ciplak el ile ve ayak pedali

B-Ucu miknatisli masa ve cift el kumanda

C-Sopa el ve cift el kumanda

D-Hig biri
64-Miknatisli masa ile alinamayacak kadar buyuk
parcalarda calisma sekli ne olmal

A-Ciplak el ile ve ayak pedali

B-Ucu miknatisl masa ve cift el kumanda

C-Ciplak el ve cift el kumanda

D-Bdyle kaliplarda ¢calismasak iyi olur
65-Acik ve sicak dovme kaliplarinda c¢alhsgma sekili
durumu nedir.

A-El kalip calisma alani diginda ve cift el kumanda

B-El kalip calisma alani disinda ve ayak pedali

C-El kalip calisma alani icinde ayak pedali

D-El kalip ¢calisma alani disinda parca tutularak
66-AcIk ve sicak dovme kallplarlnda parga alma naS|Id|r

A-Ciplak el e H

B-Ucu miknatisli masa

C-Uzun masa D-Highbiri
67-Kalip 5'te parga alma
durumu nasildir
A-Ciplak el B-Ucu miknatisli ma
C-Uzun masa D-Highbiri
68-Kalip 6'da verilen
kalip tipi nedir.
A-Etekli V biukme kalibi
B-Etekli U bukme kalibi
C-Etekli L bukme kalibi
D-Etekli Z bukme kalibi
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KALIP-5

69-Kalip -6 calisma yonunden nasil bir kahptir.
A- Acik kalip- ayak pedal  B-Kapall kalip — gift el
C-Acik kalip — cift el D-Kapali kalip — ayak pedal
70-Kalip-3'de calisma seklinde el durumu nedir.
A-El kalip ¢calisma alani disinda ve sac banti iterek
B-El kalip ¢calisma alani digsinda ve sac banti cekerek
C-El kahp calisma alani iginde sac masasiz tutularak
D-El kalip calisma alani disinda sac masa ile tutularak
71-Resim 3'teki tezgah adi nedir.
A-H tipi sttunlu eksantrik pres
B-C tipi sttunlu eksantrik pres
C-H tipi hidrolik sttunlu pres
D-B tipi hidrolik sttunlu pres

LE- LT

72-Resim 3'teki tezgah kag etkilidir.
A-Tek etkili B-Cift etkili
C-Ug etkili  D-Dort etkili

73-Resim 3'te tezgah calisma sekli
A- Acik kalip- ayak pedal | :::
B-Kapali kalip — cift el
C-Acik, kapal kalip — ¢ift el
D-Kapali kalip — ayak pedal

RESIM-3
74-Hidrolik presler de uygulanan tedbirler nelerdir.

A-Cift el kumanda sistemi B-Fotosel g0z sistemi

B-Uyarici ses sistemi D-Hepsi
75- Hidrolik preslerde guvenligin Ust dizeyde olma sebebi

A-Tonajlari cok yuksek

B-Genelde kaliplar ¢alisma sekli olarak acik kalip

C-Hata telafisi yok

D-Hepsi
76-Emniyetsiz hareket veya sartlardan dogan bir
fonksiyon ve faaliyeti kesintiye ugratan énceden
planlanmamig olaya ne denir.

A-Kaza B-Olay C-Sok D-Hicbiri
77-is kazalari genelde neden meydana gelir.

A-ilgisizlik  B-Bilgisizlik C-Ortamdan D-Hepsi
78-Hangisi iyi calisma aliskanliklarindandir.

A-Elektrik salteri kapatilsa bile makine tamamen
durmadan kesinlikle kesinlikle terk edilmemelidir.

B-Calisir durumdaki makine elle veya govde ile
durdurulmaya c¢alisiimamaldir.

C-Go0zluksuz calismak.

D-Tezgah calistiriimadan 6nce kalibin emniyetli
baglanip baglanmadigi kontrol etmemek.
79-Preste calisirken kollarimizda ne olmamali.

A-Yuzik B-Saat C-Kinye D-Hepsi
80-is elbisesi nasil olmall.

A-Bol ve yirtik olmamali B-Sarkan kol olmamal

C-Kol kisimlari érgulii olmamali  D-Hepsi
81- Sac bantlari tagsima ve kaliplanmasinda neye dikkat
etmeliyiz.

A-Saclarin yaglardan dolay: birbirlerine yapistigina

B-Yan ylzeylerinde jilet iglevi gbren ¢capaklara

C-Eldivensiz tagima ve kaliplanmamasina

D-Hepsi
82-Artik saclarin tehlikesi nelerdir.

A-Uzerlerinde jilet iglevi géren capaklari

B-isimize yaramadiklari icin diizensiz atilmalar

C-Hurda kasalarindan sarkabilecekleri

D-Hepsi
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