|| SILINDIRIK TASLAMA TEZGAHINDA GALISMA TALIMATI

A- GALISMA ONCESI YAPILACAK OLAN iSLEMLER;

1- Silindirik taglama tezgahin g¢alismaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz.
2- Tablayi el ile enine boyuna ve yukari asagi hareket ettirerek calip calismadigini, zimpara
tasini da el ile gevirerek kontrol ediniz.
3- Gozluk ve maske gibi kigisel koruyucu gereglerinizi takiniz.
4- Yapacaginiz ise gore plan yapiniz veya o6gretmeninizden yardim isteyiniz.
5- Is pargasini taglamada gezer punta kullanilacak ise aynaya baglayiniz. Gezer puntayi,
punta yuvasina oturtup daha sonra aynayi tekrar sikiniz gezer punta bosglugunu aliniz.
6- Aynay! ve gezer puntayi siktiginizdan emin olunuz.
7- Is parcasini ayna ile zimpara tasi arasinda emniyet boslugu birakmay unutmayiniz.
8- Zimpara tasini is pargasinin gapina ve boyuna uygun dayama ayarlariniz yapiniz.
9- Tezgahin tim muhafaza levhalarini takiniz.
10- Hareket tablasini hareket ettirerek zimpara tasini is parcasina sifilama mesafesinde
yaklastiriniz. Olgli tamburunuzu sabitleyiniz.
11- Ayarlariniz tamam ise; tezgahinizi galistirarak islemeye baglayabiliriz.

B- GALISMA SIRASINDA DIKKAT EDILECEK OLAN HUSUSLAR;

1- is parcasi lizerinde bosta tam boy yapildiktan sonra uygun talas veriniz.

2- Zimpara tagl ve is pargasinin isinarak 6zelligini kaybetmemesi i¢in uygun sogutma sivisi
kullaniniz.

3- Calismaniz sirasinda sizi mesgul edecek kisilerin tezgahin yanina yaklasilmasina veya
karsisinda ve tabla hareket alaninda durulmasina izin vermeyiniz.

4- Taglama islemi esnasinda temizlik ve 6l¢u kontroli yapmaya calismayin sadece is
parcasina ve tezgaha odaklanin.

5- Taglama tezgahinin hassas yuzey ve hassas 6l¢t amagl oldugunu unutmayiniz.

6- Yuzdelik deQerde talas veriniz. Yuksek talas vererek tezgaéhi ve zimpara tasini
zorlamayiniz. Denemeyiniz. Ogretmeninizin sdyledigi dlglleri referans aliniz.

7- Zimpara tagini kirillma veya pargalanmasi c¢alisana ve gevreye agir ve olumcul zarar
verebileceg@ini unutmayiniz

8- islem devam ederken is parcasina iyice yaklasarak gozle kontrol etmeyiniz.

9- islem icin sira bekleyen pargalari tezgah tzerinde tutmayiniz.

10- islem bitiminde zimpara tasini geriye alarak park ediniz.

C- GALISMA SONRASI YAPILACAK iSLEMLER;

1- Zimpara tasini, hidrolik sistemi ve aynayi durdurunuz.

2- Zimpara tasi ve ayna dénmesi bitmeden is parcasi izerine el uzatmayiniz. is parcasini
sokmeye calismayiniz. DOnme bitiminde ig pargasini tezgahtan sokunuz.

3- Dénmeyi 1siktan algilayamiyorsak zimpara tasi yanal ylzeyine basit bir tel tutunuz.

4- Olgl ve kontrol aletlerini temizleyerek yerlerine koyunuz.

5- Tezgahta daha sonra galisma yapilmayacak ise temizleyiniz.

6- Temizlik sirasinda i1slanan kisimlari Ustubu ile kurulayiniz.

7- Yaglanmasi gerekli kisimlari paslanmayi dnlemek i¢in yaglayiniz.

8- Tezgahin yagsiz kalmamasi igin periyodik zamanlarda yag seviye kontrolU yapiniz.

9- Calismaniz sonuglanmis ise atdlyeyi terk etme durumunda ana salteri kapatmayi
unutmayiniz.

Gokhan DURMUSOGLU mesleki egitime basarilar diler.




